ICS 73.100. 02
- TB

+ BH B R == H A& R #®

CCS/T 030—2021

22

bt AE & B e TR FF RN FH

Technical conditions for automatic filling mining of solid waste of coal gangue
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	4.3.1.4　 工作面智能化集控中心应具有工作面充填设备系统故障诊断功能，能够显示巷道固废充填输送机、固废充填液压支架、巷道固废充填转载输送机、固废充填多孔底卸式刮板输送机故障与开机率，具备故障记录与分析功能。
	4.3.1.5　 煤矸石固废自动化充填工作面两端头应配置照明装置和智能视频装置，实时将视频信息上传到工作面智能集控中心，实现工作面端部充填状态的实时感知，照明装置和智能视频装置应符合T/CCS 002的规定。
	4.3.1.6　 煤矸石固废自动化充填工作面智能视频装置应具有低照度、宽动态、强光抑制、红外补光、水雾及煤尘穿透功能，为工作面智能集中心提供高清的视频信息。
	4.3.1.7　 煤矸石固废自动化充填工作面智能视频装置应有防水功能，宜有视频自清洁功能，减少煤尘、水雾等对视频信息的影响与干扰。
	4.3.1.8　 煤矸石固废自动充填工作面液压支架后方宜配有红外或雷达等智能感知装置，协助智能视频系统自动感知工作面充填状态。
	4.3.1.9　 煤矸石固废自动化充填工作面两顺槽超前支架应配置照明装置和智能视频装置，实时将视频信息上传到工作面智能集控中心，实现工作面超前支护状态的实时感知，照明装置和智能视频装置应符合T/CCS 002的规定。
	4.3.1.10　 巷道固废充填转载输送机宜带有行程感知装置和智能视频装置，实时感知巷道固废充填转载输送机与超前支架、巷道固废充填转载输送机和多孔底卸式刮板输送机间的关系，并将监视信息实时上传到工作面智能集控中心，实现巷道固废充填转载输送机状态的实时感知。

	4.3.2　 巷道固废充填输送机自动化控制应符合下列要求：
	4.3.2.1　 巷道固废充填刮板输送机驱动电机应具有软启动控制、运行状态监测、链条自动张紧、断链保护、故障诊断、自动控制和远程控制功能，相关要求应符合GB/T 51272、GB 51179、NB/T 51024、T/CCS 002的规定。
	4.3.2.2　 巷道固废充填刮板输送设备应具备与工作面智能集控中心双向通信功能，实时将运行监测数据上传到工作面智能集控中心，实现刮板输送机的远程监测和控制。
	4.3.2.3　 巷道固废充填刮板输送设备宜有煤流负荷检测功能，实现采、充协同联动控制。

	4.3.3　 固废充填液压支架自动化控制应符合下列要求：
	4.3.3.1　 固废充填液压支架后顶梁宜配置倾角传感器，以检测后顶梁支护状态，相关要求应符合T/CCS 002的规定。
	4.3.3.2　 每隔一定数量的固废充填液压支架后顶梁上应配有照明装置和智能视频装置，实时将视频信息上传到工作面智能集控中心，实现工作面端部充填状态的实时感知，布置数量以实现充填状态全覆盖无死角监视即可，照明装置和智能视频装置应符合T/CCS 002的规定。
	4.3.3.3　 固废充填液压支架所有立柱应配有压力传力感，以检测液压支架支护状态，相关要求应符合T/CCS 002的规定。
	4.3.3.4　 带有压实机构的固废充填液压支架，压实千斤顶宜带有行程传感器、压力传感器和角度传感器，自动感知固体充填料体的压实状态，实现自动压实。
	4.3.3.5　 固废充填液压支架的压实机构与多孔底卸式刮板输送机之间宜设置位置感知装置，防止压实机构碰撞多孔底卸式刮板输送机。
	4.3.3.6　 固废充填液压支架的后顶梁上控制多孔底卸式刮板输送机伸缩状态的伸缩千斤顶宜配置行程传感器，实现多孔底卸式刮板输送机的定量伸缩。
	4.3.3.7　 固废充填液压支架的后顶梁宜配置煤矸石固废充落矸量自动监测与预警装置，实现充填料体状态的自动感知。
	4.3.3.8　 固废充填液压支架的充填装置应配备电液控制系统，实现工作面智能化开采和自动化充填。

	4.3.4　 固废充填多孔底卸式刮板输送机自动化控制应符合下列要求：
	4.3.4.1　 多孔底卸式刮板输送机的卸料板的卸料口应设置自动控制装置，实现卸料板的就地和远程自动控制。
	4.3.4.2　 多孔底卸式刮板输送机的卸料板千斤顶应带有行程传感器，实现卸料孔开合度的定量控制。
	4.3.4.3　 多孔底卸式刮板输送机卸料口应设置自动喷雾降尘装置，具有跟随卸料口打开自动开启喷雾降尘装置功能，相关要求应符合T/CCS 002的规定。
	4.3.4.4　 多孔底卸式刮板输送机驱动电机应具有软启动控制、运行状态监测、链条自动张紧、断链保护、故障诊断、自动控制和远程控制功能，相关要求应符合GB/T 51272、GB 51179、NB/T 51024、T/CCS 002的规定。
	4.3.4.5　 多孔底卸式刮板输送设备应具备与工作面智能集控中心双向通信功能，实时将运行监测数据上传到工作面智能集控中心，实现多孔底卸式刮板输送机的远程监测和控制。
	4.3.4.6　 多孔底卸式刮板输送设备应有煤流负荷检测功能，实现采、充协同联动控制。

	4.3.5　 自动化充填控制系统应符合下列要求：
	4.3.5.1　 煤矸石固废自动化充填工作面应配备自动化充填控制系统，自动化充填控制系统与智能化开采控制系统建有协同联动机制，实现采充协同联动。
	4.3.5.2　 煤矸石固废自动化充填工作面充填设备应具有按照顺序远程启停控制功能，宜实现煤矸石固废充填系统远程控制。
	4.3.5.3　 煤矸石固废自动化充填工作面自动化充填控制系统应具有单架自动充填、自动化充填和记忆充填等多种自动充填控制模式。





