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钢铁冶炼企业建设项目职业病危害预评价细则
1　 范围
本标准规定了钢铁冶炼企业建设项目职业病危害预评价的基本原则、依据、范围、方法、程序与内容等要求。
本标准适用于钢铁冶炼企业新建、扩建、改建建设项目和技术改造、技术引进项目职业病危害预评价。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 934 高温作业环境气象条件测定方法
GB 2626 呼吸防护用品自吸过滤式防颗粒物呼吸器
GB 2890 呼吸防护自吸过滤式防毒面具
GB 5083 生产设备安全卫生设计总则
GB/T 5700 照明测量方法
GB 6222 工业企业煤气安全规程
GB 8958 缺氧危险作业安全规程
GB/T 11651 个体防护装备选用规范
GB/T 16758 排风罩的分类及技术条件
GB/T 18664 呼吸防护用品的选择、使用与维护

GB 18871 电离辐射防护与辐射源安全基本标准
GB/T 23466 护听器的选择指南
GB/T 29510 个体防护装备配备基本要求
GB/T 29639 生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则
GB 50019 工业建筑供暖通风与空气调节设计规范
GB 50033 建筑采光设计标准
GB 50034 建筑照明设计标准
GB 50187 工业企业总平面设计规范
GBZ 1 工业企业设计卫生标准
GBZ 2.1 工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素
GBZ 2.2 工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素
GBZ 158 工作场所职业病危害警示标识
GBZ 159 工作场所空气中有害物质监测的采样规范
GBZ/T 160 工作场所空气有毒物质测定
GBZ 188 职业健康监护技术规范
GBZ/T 189 工作场所物理因素测量
GBZ/T 192 工作场所空气中粉尘测定
GBZ/T 194 工作场所防止职业中毒卫生工程防护措施规范
GBZ/T 195 有机溶剂作业场所个人职业病防护用品使用规范
GBZ/T 203 高毒物品作业岗位职业病危害告知规范
GBZ/T 204 高毒物品作业岗位职业病危害信息指南
GBZ/T 205 密闭空间作业职业危害防护规范

GBZ/T 211 建筑行业职业病危害预防控制规范
GBZ/T 223 工作场所有毒气体检测报警装置设置规范
GBZ/T 224 职业卫生名词术语
GBZ/T 225 用人单位职业病防治指南
GBZ/T 231 黑色金属冶炼及压延加工业职业卫生防护技术规范
GBZ/T 259 硫化氢职业危害防护导则
AQ/T 4216 钢铁冶炼企业职业健康管理技术规范
AQ/T 4248 钢铁企业烧结球团防尘防毒技术规范
AQ/T 4269 工作场所职业病危害因素检测工作规范

AQ/T 4256 建筑施工企业职业病危害防治技术规范
AQ/T 4271 通风除尘系统运行监测与评估技术规范
HG 20571 化工企业安全卫生设计规定

JGJ/T 260 采暖通风与空气调节工程检测技术规程
3　 术语与定义
GBZ/T 224界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
钢铁冶炼企业  iron and steel smelting enterprises
钢铁冶炼企业是指以从事黑色金属冶炼加工等工业生产活动为主的工业企业，本文件指原料、烧结、球团、炼铁、炼钢等。

烧结  sintering

将铁精矿或富矿粉配入一定量的固体燃料和熔剂进行高温加热，在不完全融化的条件下制成块状炉料的过程。
球团  pelletizing

将细粒度的铁精矿配入少量球团粘结剂，造球和焙烧成球状炉料的过程。
炼铁  iron-making

通过还原反应将铁矿石中的铁氧化物还原，同时将炉料中的其他元素也还原出来的过程。
炼钢  steel-making

以氧气为主要氧化剂，通过氧化还原反应，将铁水中的杂质氧化分离，将碳、硅、锰、磷、硫等控制在规定范围内的过程。主要有转炉炼钢、电弧炉炼钢等。
4　 评价依据
4.1　 法律、法规、规章
应依据我国现行与职业病防治有关的法律、法规、部门规章、规范性文件等。
4.2　 标准
应依据本文件2规范性引用文件。
4.3　 基础依据
基础依据应包括下列内容：
a) 职业病危害预评价委托书；

b) 职业病危害预评价提供资料真实性承诺书；

c) 职业卫生技术服务合同；

d) 可行性研究的有关资料等。
4.4　 其他依据
与评价工作有关的其他资料、国内外文献资料。
5　 评价范围

5.1　 应以拟建项目可行性研究报告涉及的内容为准，并包括建设施工和设备安装调试过程。

5.2　 根据拟建项目建设内容、场所和过程，提出基本评价范围，明确评价涉及的生产工艺或生产过程的范围和评价技术责任范围。
5.3　 对改建、扩建项目和技术改造、技术引进项目，还应包括与实际建设内容相关的设备设施利旧内容。
6　 评价方法
根据钢铁冶炼企业职业病危害特点，可采用工程分析、类比调查、检查表分析、风险评估等方法进行综合分析以及定性和定量评价，必要时可采用其他评价方法。
7　 评价程序与内容
7.1　 准备阶段
7.1.1　 收集资料
主要应收集以下资料：
e) 职业病危害预评价委托书、可行性研究报告；
f) 拟建项目技术资料，主要包括：
1) 拟建项目概况（包括项目名称、性质、建设地点、建设内容及规模、自然环境概况等）；
2) 拟设置的岗位定员，工作制度、工作内容及方式；
3) 拟建项目地理位置图、总平面布置图、竖向布置图、生产车间工艺设备布置图等有关图纸；
4) 可能产生职业病危害的原辅材料（铁矿石、焦炭、铁合金、散状料、煤气、酸、碱等）的名称及主要成分、年用量；
5) 产品、产量，包含副产品、中间产品；

6) 拟采用的生产工艺及过程；
7) 拟使用的生产设备情况；

8) 辐射源项；
9) 拟采取的职业病危害防护设施及应急救援设施等情况；

10) 拟采取的职业卫生管理设施；

11) 建筑卫生学及辅助用室设计情况。
7.1.2　 选择类比项目
7.1.2.1　 应依据项目生产规模、生产工艺及设备、岗位设置及生产制度、生产过程中拟使用的原辅材料、地理位置、职业病防护设施等方面的相似性，选择类比项目。
7.1.2.2　 对于类比项目与拟建项目存在的差异，应进行必要的分析，并阐明其可比性。
7.1.3　 编制预评价方案
7.1.3.1　 在初步职业卫生调查及对有关资料分析基础上，以科学性、实用性、针对性为原则，编制预评价工作方案，并进行技术审核，确定质量控制要点。
7.1.3.2　 评价方案内容应包括：评价任务由来、评价目的、编制依据、范围及内容、评价方法、拟建项目概况、初步工程分析、类比项目调查及检测方案、组织计划（包括质量控制措施、工作进度、人员分工、仪器及车辆准备、经费概算）等内容。

7.2　 实施阶段
7.2.1　 工程分析
7.2.1.1　 拟建项目概况
简述钢铁冶炼企业拟建项目项目名称、拟建地点、生产规模、项目性质、工程总投资、行业分类等基本情况。
7.2.1.2　 项目组成
应明确主要包括但不限于下列内容：

a) 原料：铁路受料系统、汽车受料系统、料场；

b) 球团：精矿仓、精矿干燥室、配料室、制煤车间及贮煤场、膨润土料棚（仓）、造球室、链篦机、回转窑、环冷机、循环水泵站、水池、空压站；

c) 烧结：受矿槽、熔剂燃料破碎室、熔剂筛分室、配料室、混合室、制粒室、烧结室、成品烧结矿筛分室、转运站和皮带运输系统；

d) 炼铁：高炉及风口平台出铁场系统、矿焦槽及上料系统、炉顶系统、热风炉系统、喷煤系统、炉渣处理系统、粗煤气系统、热力系统、铸铁机室及铁水罐修理库、布袋除尘系统；

e) 炼钢：铁水预处理系统、炼钢系统、炉外精炼系统、连铸系统、煤气、除尘、钢渣系统；

f) 公用工程：供电、供气、供热、供水、排水、三废处理等公用工程。

7.2.1.3　 原辅材料、中间品、产品和副产品

应明确拟建项目原辅材料性质及年用量、产品和副产品年产量，包括：

a) 精矿、块矿、球团矿、石灰石、白云石、焦炭、煤、废钢、耐火材料、合金料和其他辅料等。

b) 煤气、氧气、氮气、氩气、压缩空气、蒸汽、电、水等能源介质。

7.2.1.4　 岗位设置
应很据划分的评价单元，列表分析各单元作业岗位名称、工作内容、工作制度、作业方式、每班作业人数、每班作业时间。分析内容主要包括但不限于：

a) 原料单元：

翻车机操作、烧结原料皮带、矿槽配料、混合料、球团原料皮带、高炉煤粉制备、高炉原料皮带、

炼钢原料皮带、炼钢铁合金等岗位的设置情况，各岗位的劳动定员及工作制度。

b) 球团单元：

造球、造球竖窑、链箆机、回转窑、冷却筛分、皮带返矿、成品运输等岗位的设置情况，各岗位的劳动定员及工作制度。
c) 烧结单元：

烧结机、四辊破碎、环冷机冷却、筛分机、电振给料、成品矿槽、成品皮带、成品装车等岗位的设置情况，各岗位的劳动定员及工作制度。
d) 炼铁单元：

高炉出铁、清理渣道、铸铁、煤粉喷吹、热风炉操作、高炉鼓风机、空压机、水冲渣等岗位的设置情况，各岗位的劳动定员及工作制度。
e) 炼钢单元：

铁水预处理、混铁炉、转炉炼钢、炉外精练、钢包整备、整备（精整）、坯场等岗位的设置情况，各岗位的劳动定员及工作制度。
f) 公用工程单元：

煤气净化、储运，TRT发电、BPRT余压发电，水处理值班、污水处理，维检修作业，变电值班员等岗位的设置情况，各岗位的岗位设置及劳动定员。
7.2.1.5　 总平面布置及竖向布置
应明确拟建项目（原料、烧结、球团、炼铁、炼钢、公用工程）的平面布置情况，产生职业病危害因素的多层建筑物的竖向布置等基本情况。
7.2.1.6　 生产工艺和设备布局

应明确拟建项目生产工艺流程、工艺技术及其来源，绘制生产工艺流程图，初步识别生产工艺过程中可能存在的职业病危害因素及其来源、特点与分布。钢铁冶炼企业生产工艺设备分析应主要包括但不限于下列内容：

g) 原料：翻车机卸料、堆取料、皮带转运；

h) 球团：精矿、配料、制煤、造球、培烧、环冷、循环水系统；

i) 烧结：受矿槽、破碎、筛分、混料、制粒、烧结、转运站和皮带运输系统；

j) 炼铁：矿焦槽、运料、煤粉制备及喷吹系统、高炉、热风炉、布袋除尘系统、铸铁；

k) 炼钢：原料系统、废钢料场、脱硫扒渣、转炉、电炉、精炼炉、钢包整备、钢渣处理、煤气回收、连铸；

l) 公用工程：供电、供气、供热、供水、排水、三废处理等。
钢铁冶炼企业主要生产工艺流程列举参见附录A。

7.2.1.7　 建筑卫生学
建筑卫生学应明确以下内容，并初步识别生产环境可能存在的职业病危害因素及其来源、特点与分布。分析内容主要包括但不限于：
m) 拟设置采暖设施的位置、采暖方式及采暖温度等；

n) 拟采取的通风方式，机械通风的设置情况等；
o) 拟设置空气调节系统的场所、参数等；
p) 拟采取的自然采光、照明设备的情况等；
q) 建筑结构、微小气候等建筑卫生学情况。
7.2.1.8　 辅助用室

应明确拟建项目工作场所办公室、车间卫生用室（浴室、更/存衣室、盥洗室以及在特殊作业、工程或岗位设置的洗衣室）、生活用室（休息室、就餐场所、厕所）、医务室等辅助用室的情况。

7.2.1.9　 辐射源项

应明确建设项目辐射源装置的结构、与辐射有关的主要参数、辐射源的位置分布、放射性同位素或放射性物质中核素的名称、状态、活度、能量等指标，以及不同运行状态下的主要辐射源、辐射种类、产生方式和辐射水平。

7.2.2　 类比调查
7.2.2.1　 类比项目可比性分析
应调查类比项目生产规模、原辅材料、主要产品、主要生产设备、生产工艺、建设地点、工作制度和劳动定员情况，完成拟建项目与类比项目的可比性分析。

7.2.2.2　 类比项目职业卫生调查

7.2.2.2.1　 类比项目职业病危害因素调查

应调查类比项目生产工艺过程、生产环境和劳动过程中存在的职业病危害因素，并开展工作日写实：
r) 类比项目职业病危害因素的来源调查：
1) 应按照评价单元，调查生产工艺过程中产生的职业病危害因素及其来源、理化性质与分布；
2) 应调查生产环境中的职业病危害因素；
3) 应调查不合理的劳动组织和作息制度、长期视屏作业，以及显示装置、控制台、座椅等不符合人机工效学的设计等劳动过程中的职业病危害因素。
s) 类比项目职业病危害因素接触情况调查：
1) 作业人员岗位名称及工作地点、内容、方式；
2) 工作地点可能接触的职业病危害因素种类及接触方式、时间和频率。
钢铁冶炼企业作业人员可能接触的主要职业病危害因素列举参见附录B。

7.2.2.2.2　 类比项目职业病防护设施调查

应调查类比项目职业病防护设施的种类、名称、型号、参数、数量、设置地点及运行维护状况等，分析内容主要包括但不限于：

a) 防尘设施
原料输送、矿焦槽运输、返矿、煤粉制备、烧结、球团、铁水脱硫扒渣、高炉炼铁、转炉炼钢、电炉炼钢、炉外精炼、检维修及辅助工程等系统设置的防尘设施。
b) 防毒设施

    回转窑、烧结、炼铁热风炉、脱硫扒渣、高炉炼铁、转炉炼钢、电炉炼钢、炉外精炼、连铸、煤气回收、检维修及辅助工程等系统设置的防毒设施。
c) 防噪设施

    磨煤、破碎、筛分、混料、高炉炼铁、转炉炼钢、电炉炼钢、炉外精炼、连铸、供风、水处理、检维修及辅助工程等系统设置的防噪设施。
d) 防高温、防寒设施

烧结、球团回转窑、高炉炼铁、转炉炼钢、电炉炼钢、炉外精炼、连铸、检维修及辅助工程等系统设置的防高温、防寒设施。

e) 防工频电磁辐射设施

电气系统设置的防工频电场辐射设施。
f) 防电离辐射设施
原料、球团、烧结设置的核子秤，炼铁设置的料位计、中子测水仪，炼钢连铸系统设置的液位计等辐射源项的防电离辐射设施。
7.2.2.2.3　 类比项目劳动防护用品调查
应调查类比项目接触职业病危害因素的作业人员所配备的个人防护用品的种类、名称、型号、数量、性能参数、适用条件、发放记录等。
7.2.2.2.4　 类比项目应急救援设施调查

应调查类比项目可能发生职业病危害因素泄漏、逸出或者聚积的工作场所的应急救援设施的种类、名称、型号、参数、数量、设置地点及运行维护状况等，并重点关注监测报警装置、强制通风设施、现场紧急处置设施以及急救或紧急处置用品。

应调查类比项目外围的医疗机构、消防队等应急救援能力及应急联动情况。
7.2.2.2.5　 类比项目职业健康监护调查

分析类比项目近几年职业健康监护管理、职业健康体检人数、体检项目、体检周期、职业健康检查结果；分析职业健康检查结果的产生原因，并说明疑似职业病、职业禁忌证、职业病人员后续安置情况。

7.2.2.3　 类比项目职业病危害因素检测
7.2.2.3.1　 收集类比项目近年主要职业病危害因素的检测资料，明确所存在职业病危害因素的分布及其浓度或强度等。

7.2.2.3.2　 没有可收集的检测资料时，按照确定的检测方案对类比项目存在的主要职业病危害因素进行现场检测。按GBZ 159、GBZ/T 160、GBZ/T 189、GBZ/T 192、 GB/T 934、GB/T 5700等的规定，列表说明化学有害因素、物理因素等各种职业病危害因素的检测方法、评价依据、检测仪器、检测条件、检测方案。
7.2.2.3.3　 类比项目作业人员接触职业病危害因素的浓度或强度超过GBZ 2.1、GBZ 2.2规定的限值时，应结合生产工艺、职业病防护设施等内容，分析其超标原因。

7.2.3　 职业病危害评价
7.2.3.1　 职业病危害因素识别与评价
7.2.3.1.1　 生产工艺过程中的职业病危害因素
应按照划分的评价单元，通过工程分析、类比项目职业卫生调查等方法，完整准确地对拟建项目生产工艺过程、主要工艺设备、主要工种（岗位）及作业、使用的原辅材料和产品、工作场所等进行系统、全面分析。根据《职业病危害因素分类目录》和GBZ 2的有害因素范围，识别分析各评价单元产生的主要职业病危害因素及其来源。根据类比检测结果并对照GBZ2.1、GBZ2.2，评价拟建项目作业人员对职业病危害因素的预期接触水平。

7.2.3.1.2　 生产环境中的职业病危害因素

分析识别原料露天堆场等生产环境中高温（夏季）、低温（冬季）、采光照明、作业区域环境污染等危害。如果生产环境中存在由于总体布局或设备布局、厂房设计等不合理导致的其他职业病危害因素，也应予以评价。
7.2.3.1.3　 劳动过程中的职业病危害因素
对拟建项目劳动过程进行系统、全面分析，识别劳动过程中可能存在的职业病危害因素及产生环节。分析评价不合理的劳动组织和工作制度（班制、工作时间），不良体位、固定姿势作业、视屏作业、高处作业、不符合人机工效学的设计、职业紧张等劳动过程中的职业病危害因素。
7.2.3.1.4　 建设施工和设备安装调试过程职业病危害因素
a)建设期主要施工内容包括施工期包括土木工程、建筑工程、线路管道、装修工程和设备安装等，涉及挖方、砌筑、混凝土配制、防水处理、装修、筑路、电焊、水压试验、防腐及保温等多种作业。

b)建设项目施工期职业病危害因素识别、分析应参照标准GBZ/T 211进行职业病危害因素的识别与分析。

7.2.3.2　 职业病防护设施分析与评价

7.2.3.2.1　 按照划分的评价单元，根据GBZ 1、GBZ/T 194、AQ/T 4216的规定编制检查表，并依据GBZ 1、GB/T 16758、AQ/T 4216、AQ/T 4248、AQ/T 4271等相关标准规范，结合职业病危害因素类比检测结果，分析各类职业病防护设施及其位置、型式、有关的技术指标，评价拟建项目的职业病防护设施合理性与有效性。

7.2.3.2.2　 针对原料输送、矿焦槽运输、返矿、煤粉制备、烧结、球团、铁水脱硫扒渣、高炉炼铁、转炉炼钢、电炉炼钢、炉外精炼、检维修及辅助工程等系统拟设置的防尘设施进行分析。
7.2.3.2.3　 针对回转窑、烧结、炼铁热风炉、脱硫扒渣、高炉炼铁、转炉炼钢、电炉炼钢、炉外精炼、连铸、煤气回收、检维修及辅助工程等系统拟设置的防毒设施进行分析。

7.2.3.2.4　 针对磨煤、破碎、筛分、混料、高炉炼铁、转炉炼钢、电炉炼钢、炉外精炼、连铸、供风、水处理、检维修及辅助工程等系统拟设置的防噪设施进行分析。

7.2.3.2.5　 针对烧结、球团回转窑、高炉炼铁、转炉炼钢、电炉炼钢、炉外精炼、连铸、检维修及辅助工程等系统拟设置的防高温进行分析。

7.2.3.2.6　 针对电气系统拟设置的防工频电磁辐射设施进行分析。
7.2.3.2.7　 针对原料、球团、烧结拟设置的核子秤，炼铁拟设置的料位计、中子测水仪，炼钢连铸系统拟设置的液位计等辐射源项的防电离辐射设施进行分析。

7.2.3.2.8　 分析项目建设施工和设备安装调试过程拟设置的防尘、防毒、防噪声、防高温等各类职业病防护设施，依据GB/T 12801、GBZ/T 211、AQ/T 4256等的规定，对其符合性和合理性进行评价。钢铁冶炼企业拟建项目主要职业病防护设施参见附录C。

7.2.3.3　 个人使用的职业病防护用品分析与评价

按评价单元分析拟配备个人防护用品的岗位（工种），依据GB 2626、GB 2890、GB/T 11651、GB/T 18664、GB/T 23466、GB/T 29510等，结合职业病危害因素类比检测结果，评价个人防护用品的合理性与符合性。
7.2.3.4　 应急救援设施分析与评价
7.2.3.4.1　 急性职业损伤风险分析
分析拟建项目工艺环节或生产设备，结合类比项目职业卫生调查结果，分析可能发生的急性职业损伤事故及损伤类型，如急性职业中毒、窒息、酸碱灼伤、高温中暑、密闭空间作业造成的损伤等。

7.2.3.4.2　 应急救援设施评价
评价内容应至少包括：
a) 拟配备的应急救援设施是否覆盖所有可能发生职业损伤的场所；
b) 拟配备的应急救援设施是否满足应急救援需求；
c) 监测报警装置位置及报警值设置是否合理；
d) 事故通风设施的最大换气次数、设计换气量（通气量）是否合理；
e) 应急救援通道、必要的泄险沟、围堰、风向标是否设计；

f) 拟配备的过滤式呼吸器、隔绝式呼吸器等个人防护用品情况；

根据GBZ 1、GBZ/T 194、GBZ/T 223、GBZ/T 225、HG 20571等对拟建项目应急救援设施的针对性与可行性进行分析评价。
7.2.3.5　 总体布局分析与评价
按照评价单元，重点说明拟建项目原料堆场、烧结球团、炼铁、炼钢、公用工程等区域的布局情况。按厂区总平面功能分区，重点分析生产区、辅助生产区、非生产区的分区是否正确，是否将有害设施与无害设施分开。结合全年最小频率风向，分析拟建项目平面布置与风向之间关系。依据GBZ 1编制检查表，对总平面布置是否符合标准要求进行评价。
对于改扩建项目、技术改造与技术引进项目，应评价新增建设内容是否破坏已有的布局，所依托的布局能否满足新增工艺设备的要求。
7.2.3.6　 生产工艺和设备布局分析与评价
7.2.3.6.1　 生产工艺
a) 按照评价单元阐述原料、烧结、球团、炼铁、炼钢、连铸、公用工程生产工艺过程，重点分析可能产生粉尘、毒物、高温、噪声等职业病危害的生产设备的先进性（机械化、自动化及智能化程度等）。对主体生产设施按工艺流程作出完整、清晰、无遗漏的叙述，并用工艺流程框图表示。

b) 分析说明公辅设施名称、供应和处理能力，如供电、供气、供热、供水、排水、三废处理等。
c) 依据GBZ 1编制检查表，对生产工艺是否符合标准要求，给出符合性评价。
7.2.3.6.2　 设备布局
t) 按评价单元列表说明可能产生职业病危害因素的主要生产设备（尤其是产生主要职业病危害的设备）及主要公用工程等设备的名称、型号、参数、数量等。

u) 按照评价单元重点说明原料、烧结、球团、炼铁、炼钢及公用工程的主要设备布局情况，并绘制设备布局图。
v) 依据GBZ 1、GB 5083、GB 50187编制检查表，对各评价单元生产设备布局是否符合标准要求，进行符合性评价。
7.2.3.7　 建筑卫生学分析与评价
依据GBZ 1、GBZ/T 194、GB 50019、GB 50033、GB 50034、AQ/T 4216等对拟建项目建筑结构、采暖、通风、空气调节、微小气候、采光、照明等建筑卫生学设计情况是否符合标准要求进行评价。
7.2.3.8　 辅助用室分析与评价
依据GBZ 1、GBZ194标准要求，分析可行性研究报告中提出的辅助用室设计情况，根据不同车间的卫生特征等级，评价工作场所办公室、车间卫生用室（浴室、更/存衣室、盥洗室以及在特殊作业、工程或岗位设置的洗衣室）、生活用室（休息室、就餐场所、厕所）、医务室等辅助用室的符合性。

7.2.3.9　 职业卫生管理分析与评价

应按照GBZ 1、GBZ 158、GBZ 188、GBZ/T 194、GBZ/T 203、GBZ/T 204、GBZ/T225要求，分析拟建项目可行性研究报告中提出的职业卫生管理措施，评价拟建项目职业卫生管理措施的符合性。职业卫生管理措施应包括：
a)职业卫生管理机构或组织设置及职业卫生管理人员配置情况。
b)职业病危害防治计划与实施方案。
c)职业卫生管理制度：
1) 职业病危害防治责任制度；
2) 职业病危害警示与告知制度；
3) 职业病危害项目申报制度；
4) 职业病防治宣传教育培训制度；
5) 职业病防护设施维护检修制度；
6) 劳动防护用品管理制度；
7) 职业病危害监测与评价管理制度；
8) 建设项目职业卫生“三同时”管理制度；
9) 劳动者职业健康监护及其档案管理制度；
10) 职业病危害事故处置与报告制度；
11) 职业病危害应急救援与管理制度；
12) 岗位职业卫生操作规程。
7.2.3.10　 职业卫生专项投资概算分析与评价

对拟建项目职业病危害因素检测与评价、职业病防护设施及维护、应急救援设施、个人防护用品、警示标识、职业卫生培训、职业健康监护、防暑降温用品等专项投资概算情况进行分析评价。
7.2.4　 提出措施建议
应针对拟建项目存在的不足，在职业卫生管理、职业病防护设施、个体防护、职业健康监护、应急救援等方面，具体提出职业病危害控制的补充措施建议。针对拟建项目建设施工和设备安装调试过程，应依据GBZ1、GBZ/T211、GB/T11651、GBZ188等标准要求，提出控制建设期职业病危害的具体补充措施；明确提出建设单位在施工和设备安装调试结束后收集的各种文件资料（包括施工过程的职业病危害防治总结报告）；明确提出建设单位在拟建项目施工招标、合同管理及具体施工过程应履行的职业卫生监管职责。
7.2.5　 评价结论
应在全面分析评价工作的基础上，明确以下内容：
w) 根据《建设项目职业病危害风险分类管理目录》，结合拟采用的原材料、主要生产工艺和产品等可能产生的职业病危害的风险程度，确定拟建项目职业病危害风险类别；
x) 拟建项目在采取了预评价报告所提防护措施后，接触职业病危害作业岗位主要职业病危害因素浓度（强度）范围及预期接触水平；
y) 明确拟建项目在采取了可行性研究报告和评价报告所提防护措施的前提下，能否能够满足国家和地方对职业病防护方面法律、法规、标准的要求。
7.2.6　 职业病危害预评价报告编制
7.2.7　 汇总实施阶段获取的各种资料、数据，完成职业病危害预评价主报告与资料性附件的编制。钢铁冶炼企业建设项目职业病危害预评价主报告的章节与内容组成参见附录E。

7.2.8　 职业病危害预评价主报告应全面、概括地反映拟建项目预评价工作的结论性内容，应用语规范、表述简洁，并单独成册。

7.2.9　 资料性附件应包括但不限于以下有关资料： 

z) 评价依据；
aa) 评价方法；

ab) 工程分析；

ac) 类比调查分析；

ad) 职业病危害评价的分析、检查、检测、计算等技术性过程内容；

ae) 地理（区域）位置图、总平面布置图等原始资料、主要职业病危害因素分布图；
af) 类比项目职业病危害因素、建筑卫生学、职业病防护设施性能参数的检测过程及数据计算过程；
ag) 其他评价内容的调查与分析过程；
ah) 其他与拟建项目有关的资料。
附　录　A 
（资料性附录）
钢铁冶炼企业主要生产工艺流程列举

	工艺名称
	主要工艺过程

	烧结
	粉铁矿、各类助熔剂、细焦炭→储运→燃料破碎→混合→布料→点火→烧结→热破碎、冷却→筛分→成品烧结矿

	球团
	粉铁矿、各类助熔剂、粘结剂→矿槽→圆盘给料→造球→焙烧→冷却→筛分→成品球团矿

	高炉炼铁
	烧结矿、球团矿、焦炭、助熔剂→矿槽→高炉炼铁→出铁、出渣→铁水罐

	转炉炼钢
	铁水→铁水倒罐→脱硫、脱磷→扒渣→转炉炼钢→炉外精炼→连铸

	电弧炉炼钢
	废钢、铁合金、散状原料、铁水→电弧炉炼钢→炉外精炼→连铸

	连铸
	钢水→钢液分配→加保护渣→浇铸→冷却→切割→轧钢


附　录　B 
（资料性附录）
钢铁冶炼企业作业人员可能接触的主要职业病危害因素列举

	生产单元
	职业名称
	工种名称
	工作地点
	工作内容
	职业性有害因素

	烧结球团生产
	烧结
球团
原料工
	翻车
机工
	翻车机室、汽车受料室、清车底、船舱舱底
	检查验收铁矿粉、锰矿粉、石灰石、焦炭和煤等原料。
	矽尘、铁及其化合物粉尘、煤尘、噪声

	
	
	
	解冻室
	检查验收铁矿粉、锰矿粉、石灰石、焦炭和煤等原料。
	煤尘、一氧化碳、二氧化硫、
一氧化氮、

二氧化氮、噪声

	
	
	烧结
原料工
	原料运输（皮带、转运站）、堆料机、取料机、矿槽、混匀配料槽、

石灰石料仓
	1)操作运料设备运送原料；
2)监视精矿、辅料等矿槽装料情况，操作各矿槽放料装置放料。
	矽尘、白云石粉尘、石灰石粉尘、煤尘、铁及其化合物粉尘、噪声

	
	
	
	破碎机、筛分机
	操作破碎、筛分设备，破碎、筛分石灰石、白云石、焦炭、煤等熔剂、燃料。
	矽尘、白云石粉尘、石灰石粉尘、煤尘、噪声、振动

	
	
	配料工
	矿槽、配料圆盘、

堆料机、取料机、皮带、转运站
	1)根据原料化学成分和重量计算配料比例；
2)操作圆盘给料器或配料小皮带, 通过电子秤或手工称量原料重量，按配料比例调整放料量,将原料配合；
3) 操作运料设备运送原料。
	铁及其化合物粉尘、噪声

	
	
	混合
料工
	混匀堆料机、取料机、
配料槽，圆盘，一次、

二次混合机，混合料矿槽，给料机，皮带，转运站
	1)操作混匀堆料机、取料机、混合机，向混合机内加入水和蒸汽，将原料润湿、混匀、提高料温、造球；
2)监视配料矿槽装料情况，操作矿槽放料装置放料；
3)操作运料设备运送原料。
	铁及其化合物粉尘、噪声

	
	
	球团
原料工
	膨润土料棚、仓式泵
热风炉、操作室
	操作设备，控制热风炉。
	膨润土粉尘、铁及其化合物粉尘、一氧化碳、二氧化硫、一氧化氮、二氧化氮、噪声、高温、热辐射


续表B  钢铁冶炼企业作业人员可能接触的主要职业病危害因素列举
	生产单元
	职业

名称
	工种

名称
	工作地点
	工作内容
	职业性有害因素

	烧结球团生产
	烧结工
	烧结工
	布料设备、烧结机、
控制室
	l)操作布料设备，将混合料均匀分布在烧结机上；
2)操作烧结机，观察布料、料厚、断面情况，调节抽风量、烧结机台车速度和燃料量等，控制燃烧、熔融过程；
3)记录计算分析生产数据，并根据成矿情况协调上下工序操作；
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、二氧化硫、一氧化氮、
二氧化氮、高温、噪声

	
	
	
	小格拉链机、破碎机、环冷机
	l)操作小格拉链机，处理落矿；
2)操作破碎机破碎烧结矿。
	铁及其化合物粉尘、高温、噪声

	
	球团
焙烧工
	造球工
	混合矿槽、小混筛、
圆盘给料机、

造球机、
摆动皮带、大混筛
	1)操作烘干圆筒混合机调整温度，烘干、混合原料；
2)操作圆盘或圆筒式造球机，调整原料量、水分，将烘干、混合后的原料制成生球并筛分；
	铁及其化合物粉尘、噪声

	
	
	球团
竖炉工
	齿辊卸料机、皮带、
带式焙烧机、

集中控制室
	1)操作布料设备，将矿粉均匀分布入焙烧窑内；
2)使用竖窑或回转容，调节风量、燃气或燃油量，控制窑温；
3)监铡水冷系统冷却情况；
4)在竖窑工艺中，操作齿辊卸料机，调整齿辊液压系统设备，破碎并放出成品球团；
5)记录、计算生产数据，根据焙烧情况协调上下工序操作。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、二氧化硫、一氧化氮、

二氧化氮、高温、热辐射、噪声

	
	
	回转窑球团
焙烧工
	链篦机、蓖板
	操作链蓖机，调控温度.干燥球团矿。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、二氧化硫、一氧化氮、
二氧化氮、高温、噪声

	
	烧结
成品工
	冷却
筛分工
	环冷机或带冷机、冷却筛分机、

电振给料机、皮带
	1)操作环冷机或带冷机冷却成品矿；
2)操作热或冷矿筛，筛分成品。
	铁及其化合物粉尘、高温、噪声

	
	
	返矿工
	返矿圆盘、拉链机、
给料机、皮带
	操作皮带机、链板机、提升机、返矿圆盘和给料机等设备，将合格品送出，不合格品返回原料工序。
	铁及其化合物粉尘、噪声

	
	
	成品矿运送工
	成品矿槽、皮带、装车
	1)使用工具进行热矿捅矿；
2)操作卷扬机和放矿装置，将成品矿放入火车内。
	铁及其化合物粉尘、噪声


续表B  钢铁冶炼企业作业人员可能接触的主要职业病危害因素列举
	生产单元
	职业名称
	工种名称
	工作地点
	工作内容
	职业性有害因素

	炼铁生产
	高炉
原料工
	高炉
原料工
	料槽、筛分设备、称量室、皮带
	1)掌握原料情况，联系原料运送，验收原料，将原料卸入高炉矿槽；
2)操作设备筛分焦炭等原料；
3)操作称量车装入并称量铁矿右、烧结矿、球团矿和焦炭等原料，并将原料装入料车；
4)操作卷扬机或皮带机，将原料装人高炉。
	其铁及其化合物粉尘、噪声

	
	
	煤粉工
	仓式泵、球磨机、排煤机、刮板机、磨煤间及煤仓区域、上料皮带
	操作破碎机、球磨机和干燥、输送等设备，处理原煤，制备煤粉。
	煤尘、噪声

	
	
	
	干燥炉、制煤控制室、废气风机室
	操作输煤泵，调控压力、流量，将煤粉输往高炉。
	铁及其化合物粉尘、煤尘、一氧化碳、噪声、高温

	
	
	碾泥工
	破碎机、碾泥机
	操作破碎、碾泥机等设备，将焦炭、耐火土等原料按配比配合、处理、碾制成高炉堵铁口的泥料和修铺铁钩的沟料。
	噪声

	
	高炉
炉前工
	炉前工
	炉前、出铁口、

渣口、沙口、罐位、电炮、吊车、

热风炉
	1)监控高炉控制系统设备，调整炉况；
2)操作堵渣机，打开出渣口，放出部分炉渣(上渣)；
3)使用工具将特制的泥料装入电炮，出铁后，操作电炮将泥料堵入铁口。
	其铁及其化合物粉尘、一氧化碳、
二氧化硫、一氧化氮、
二氧化氮、噪声、高温、
热辐射

	
	
	
	炉底、风口平台、炉顶
	使用工具，清理残渣、残铁，修复渣、铁沟，更换风、渣、铁口。
	一氧化碳、噪声、高温

	
	
	
	开口机
	操作开口机打开铁口，放出铁水，监控铁水在渣铁分离装置中分离炉渣情况。
	一氧化碳、多环芳烃、噪声、高温

	
	
	炼铁工
	出铁场
	控制铁渣沟放铁、放渣装置或沙岗，将铁水放入铁水罐或混铁车，将渣放入渣罐或用水冲渣。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、噪声、高温

	
	
	铸铁工
	铸铁场
	操作铸铁机，将铁水罐中的铁水倾注入铸模中铸成型铁，并进行铁水扒渣、铸模喷浆、装车。
	铁及其化合物粉尘、噪声、高温、
热辐射


续表B  钢铁冶炼企业作业人员可能接触的主要职业病危害因素列举
	生产单元
	职业名称
	工种名称
	工作地点
	工作内容
	职业性有害因素

	炼铁生产
	高炉
运转工
	热风
炉工
	热风炉、助燃风机、预热器、高炉鼓风机
	1)操作、监控热风炉及预热器、燃烧器、助燃风机，调整燃烧煤气量、气压、风量、温度，进行烧炉、送风和换炉等操作，将空气预热并送入高炉；
2)监测、调控高炉冷却水系统的水温、水压。
	一氧化碳、二氧化硫、
一氧化氮、二氧化氮、噪声、高温

	
	
	高炉
配管工
	高炉区域
	维修各种管线。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、噪声、高温

	
	
	渣处
理工
	转鼓
	进行重力除尘器放灰，清扫热风炉。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、噪声、高温

	
	
	
	水冲渣主控室、平渣机、冲渣泵、水渣皮带
	1)操作冲渣泵等设备，用水将炉渣冲入渣池；
2)操作倒罐设备，将炉渣倒入水渣池或干渣场；
3)使用平渣机，推平渣道，联系装车，清理渣道。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、二氧化硫、一氧化氮、二氧化氮、硫化氢、噪声、高温

	
	
	喷吹工
	喷煤罐
	1)操作喷煤罐等设备，调控喷煤量，插拔喷煤枪，将煤粉吹入高炉燃烧；
2)制备白灰浆，操作设备，将灰浆喷入罐内。
	煤尘、噪声

	炼钢生产
	炼钢
原料工
	废钢
加工工
	废钢加工区域
	1)操作剪切、落锤等设备或采用气割、爆破等方式破碎废钢；2)操作打包机，将轻薄废钢打包；
3)检查、验收废钢、合金等原料。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、噪声

	
	
	炼钢
原料工
	地仓、皮带
	操作皮带机，运送散料到炉前料仓。
	铁及其化合物粉尘、噪声

	
	
	
	高位料仓
	指挥吊车卸料或将废钢等原料装入料斗，吊至炉前。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳

	
	
	
	炉前
	1)操作破碎、烘干、切割设备，破碎、烘干合金料；
2)使用称量设备，计量、配合原料，炉前合金上料。
	铁及其化合物粉尘、锰及其无机化合物、一氧化碳、噪声

	
	
	混铁
炉工
	控制室、混铁炉
	1)指挥吊车，将铁水罐中的铁水兑入混铁炉；
2)摆包、挂包，调控混铁炉炉温，混匀、保温铁水，操作倾动装置出铁。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、二氧化硫、噪声、高温、热辐射

	
	
	铁水预处理工
	铁水罐周围
	操作脱硫设备，将脱硫剂加入铁水罐或混铁车，操作扒渣设备，扒出含硫渣子。
	铁及其化合物粉尘、氮氧化物、二氧化碳、一氧化碳、二氧化硫、噪声、高温、热辐射


续表B  钢铁冶炼企业作业人员可能接触的主要职业病危害因素列举
	生产单元
	职业名称
	工种名称
	工作地点
	工作内容
	职业性有害因素

	炼钢生产
	转炉
炼钢工
	转炉
炼钢工
	转炉区域、炉下钢渣车、渣场、渣道、休息室、
控制室
	1)指挥吊车或操作加料设备，将铁水、废钢等原料装入转炉；
2)操作氧枪，调控氧气、冷却水流量，点火吹炼铁水；
3操作副枪,观察仪表，调控炉况，加入造渣剂；
4)摇炉测温、取样，将炉渣倒入渣罐、钢水倒入钢水罐；
5)看管渣罐放渣情况，向钢水罐加保护渣、合金料；
6)补炉或溅渣护炉，修补出钢口；
7)操作与清理炉下钢渣车，清理炉下残钢、残渣。
	铁及其化合物粉尘、耐火材料尘、一氧化碳、氮氧化物、二氧化碳、二氧化锰、噪声、高温、热辐射

	
	
	炉外
精炼工
	LF炉、RH炉、VD炉区域
	操作喷粉、吹氩和真空处理等设备处理钢水。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、
中低频电场、噪声、高温

	
	电炉
炼钢工
	电炉
炼钢工
	电炉区域
	1)指挥吊车或操作加料设备，将废钢等原料装入炉内；
2)操作炉前配电设备为电炉供电；
3)操作电极升降装置等，利用电能熔化原料，冶炼钢水；
4)操作氧枪，调控氧气、冷却水压力、流量；
5)取样、加合金料及辅助原料；
6)出扒渣，测温、取样，操作倾动设备，将钢水倒入钢水罐。
	铁及其化合物粉尘、二氧化锰、
氮氧化物、氟化物、噪声、
高温、热辐射、紫外辐射

	
	
	特种炉
冶炼工
	特种炉区域
	操作电弧、感应、真空、非真空、电渣炉等冶炼炉，调控冶炼过程。
	铁及其化合物粉尘、二氧化锰、噪声、高温、热辐射

	
	
	炉外
精炼工
	LF炉、RH炉、VD炉区域
	1)钢水罐加保护渣、脱氧剂；
2)清理残钢、残渣；
3)操作喷粉、吹氩和真空处理等设备处理钢水。
	铁及其化合物粉尘、中低频电场、
噪声、高温、热辐射


续表B  钢铁冶炼企业作业人员可能接触的主要职业病危害因素列举
	生产单元
	职业名称
	工种名称
	工作地点
	工作内容
	职业性有害因素

	炼钢生产
	炼钢
浇铸工
	铸钢工
	中包机前、主控室
	1)操作钢水罐浇钢水口，调整流量，将钢水浇入钢锭模，形成钢锭。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、高温、热辐射、噪声

	
	
	
	大包水口
	1)将保护渣、保温剂加入钢锭摸；
2)清渣，使用工具，打瘤并测温取样；
3)安装套管水口，洗水口、扔水口、测试钢水温度、测液面。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、高温、热辐射、噪声

	
	
	
	整备机前
	换滑动机械、进行钢锭模压盖、封顶。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、高温、噪声

	
	
	
	中包砌筑平台
	进行冷却维修作业，准备中间罐，指挥吊车翻罐，清理残渣。
	铁及其化合物粉尘、矽尘、一氧化碳、高温、噪声

	
	
	
	铸坯输送区域
	火焰切割，操作翻钢、推钢、移钢设备运送连铸坯。
	高温、热辐射、噪声

	
	
	
	连铸坯场
	1)指挥吊车，将钢水罐运至钢锭模上方；
2)指挥吊车，将钢水罐运至连铸机大包回转台或换罐车上
3)指挥吊车，堆码钢坯，描号、发送。
	高温、热辐射、噪声

	
	
	连铸工
	连铸机、冷剪、
火焰切割机
	1)控制钢水罐浇钢水口，调整流量及中间罐液面，将钢水放入连铸机中间罐；
2)操作连铸机中间罐浇钢水口，调整流量，将钢水浇入连铸结晶器，形成钢坯；
3)操作连铸机，控制拉钢速度及水冷、液压系统；
4)控制连铸机、拉矫机矫直钢坯；
5)操作冷剪或火焰切割机按定尺切割连铸坯；
6)穿连铸机引锭杆，更换结晶器，处理故障。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、
氮氧化物、高温、热辐射、噪声


续表B  钢铁冶炼企业作业人员可能接触的主要职业病危害因素列举
	生产单元
	职业名称
	工种名称
	工作地点
	工作内容
	职业性有害因素

	炼钢生产
	炼钢
准备工
	钢水罐
准备工
	钢水罐维修区域
	1)清理钢水罐残渣、残钢，指挥吊车翻渣罐；
2)使用工具，清理、拆装、修复与更换钢水罐浇钢滑动水口，制备塞棒，上塞棒；
3)使用工具，修补、砌筑钢水罐，拆除内衬，烘烤钢水罐。
	矽尘、一氧化碳、高温

	
	
	换罐
清渣工
	清渣区域
	联系机车换渣罐或指挥吊车换渣罐，清理钢渣。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、高温

	
	
	炼钢
备品工
	炉周区域
	1)使用工具，修复维护氧气喷枪；
2)使用工具，吹扫钢渣杂物。
	一氧化碳、高温、热辐射

	
	整脱

模工
	整模工
	浇铸区域
	1)切割钢锭模上的连钢、焊铁，处理残渣，准备原材料；
2)使用工具，清理底板杂物，砌流钢砖；
3)使用工具，对钢锭模喷灰浆。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、高温、热辐射、噪声

	
	
	脱模工
	浇铸区域
	1)指挥吊车，脱去钢锭的保温帽及钢锭模；
2)指挥吊车，将脱下的钢锭模或中注管拔出；
3)指挥吊车，摆放中注管、钢锭模、保温帽，挂绝热板，吹扫钢锭模；
4)给钢锭描号，填写钢锭输送传票及记录。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、高温、热辐射、噪声


续表B  钢铁冶炼企业作业人员可能接触的主要职业病危害因素列举
	生产单元
	职业名称
	工种名称
	工作地点
	工作内容
	职业性有害因素

	公用工程
	压缩机工
	压缩
机工
	空压站
	1)启动压缩机运转；
2)调节控制压缩机各段进出口压力和温度，使气体物料经过各段的压缩、冷却和分离提高压力；
3)观察、检查压缩机的冷却水和润滑油的流量、温度、液面；
(4)发现并处理电动机、压缩机在运行中的异常现象和事故。
	噪声

	
	煤气
储运工
	煤气
调压工
	煤气鼓风机室
	1)计算气柜、汽罐中的气量；
2)使用仪器、仪表，监视、控制设备运行状况。
	一氧化碳、噪声

	
	
	煤气
输送工
	煤气管道
	1)操作机械设备，监视、控制罐区、输气管网的压力、温度、体积；
2)根据操作要求，进行压送机的开、停、运转操作。
	一氧化碳、噪声

	
	变配电室值班电工
	变电
值班员
	主电室、变电所、配电室
	1)监视、检查巡视变配电设备运行工况；
2)进行倒闸操作及事故处理。
	工频电场

	
	水处理值班员
	－
	各工序水处理系统
	1)监视水的压降或水头损失，测定水的浊度，操作反洗过滤设备；
2)监视成分分析仪表，测定水质；
3)启停水处理设备与废水、污水处理设备。
	氢氧化钠、氯化氢及盐酸、硫酸及三氧化硫、氨、
硫化氢、噪声

	
	废水
处理工
	污水
处理工
	生产、生活污水处理系统
	1)操作隔栅、刮油板、沉降池、气池及生化水处理设备、活性碳吸附、消毒等设备对废水进行分级处理；
2)对沉降污泥、活性污泥进行脱水等处理；
3)配制水处理药剂，完成相关的絮凝、沉淀、消毒等单元水处理操作；
4)维护保养设备。
	硫化氢、噪声


续表B  钢铁冶炼企业作业人员可能接触的主要职业病危害因素列举
	生产单元
	职业名称
	工种名称
	工作地点
	工作内容
	职业性有害因素

	维检修
	焊工
	电焊工
	设备维修
	1)安装、调整焊接、切割设备及工艺装备；
2)操作焊接设备，进行焊接。
	电焊烟尘、一氧化碳、
二氧化硫、锰及其无机化合物、一氧化氮、二氧化氮、臭氧、紫外辐射、噪声

	
	
	气焊工
	设备维修
	1)安装、调整切割设备及工艺装备；
2)使用气割机械设备或手动工具，进行金属工件的直线、坡口和不规则线口的切割。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳、二氧化硫、一氧化氮、二氧化氮、
臭氧、紫外辐射、噪声

	
	机修
钳工
	设备
检修工
	大烟道
	维护保养，排除使用过程中出现的故障。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳

	
	
	
	竖炉停炉、
煤气管道及相关设备
	维护保养仪器仪表，排除使用过程中出现的故障。
	铁及其化合物粉尘、一氧化碳

	
	
	
	烘干设备
	1)对机械设备的机械、液压、气动故障和机械磨损进行修理；
2)更换或修复机械零、部件，润滑保养设备；
3)对修复后的机械设备，进行运行调试与调整；
4) 到现场巡回检修，排除机械设备运行过程中的一般故障；
5)对损伤的机械工件，进行金钳加工；
6)维护保养仪器仪表，排除使用过程中出现的故障。
	一氧化碳

	
	
	
	皮带粘接
	使用工具，粘接、铆接、卡接胶带。
	苯、甲苯、二甲苯

	其他
	除尘
设备
运行工
	除尘
值班员
	控制室、风机室
	1)操作静电除尘器、布袋除尘器、泡沫除尘器、文氏管、冲击式除尘器等设备，清除气体中粉尘；
2)操作除尘风机、控制风量、压力、电场电压、电流；
3)检测除尘效率，保证除尘效果。
	铁及其化合物粉尘、噪声

	
	
	除尘工
	除尘间、卸灰斗
	更换布袋除尘器布袋，放灰、卸灰，清除设备积灰。
	铁及其化合物粉尘、噪声


附　录　C 
（资料性附录）
钢铁冶炼企业常见职业病防护设施及措施列举
C.1 防尘设施及措施
C.1.1 烧结、球团、炼铁原料场地面及堆取料机头应设喷水抑尘装置，地下设排水系统；外围设挡风板或防风抑尘网。
C.1.2 翻车机、汽车受料槽应设在室内，并设袋式除尘器。
C.1.3 转运站、皮带通廊、矿槽顶层设置洒水栓，在工艺允许情况下，采取喷雾加湿措施。北方地区宜安装采暖设施防止结冻。
C.1.4 皮带输送机宜密闭，其卸料点及头尾处等存在物料落差处应设局部密闭罩并设袋式除尘器。
C.1.5 矿槽应予密闭，并设置余压消除装置和除尘装置。各料槽顶部皮带小车卸料口宜采用胶带密封。
C.1.6 矿、焦槽运输系统、返矿系统及各转运站应设袋式除尘器。
C.1.7 煤粉制备系统的煤粉收集及尾气净化系统和两个中间罐泄压净化系统应安装袋式除尘器。
C.1.8 球团配料、混合、膨润土料棚、链篦机、成品球团矿堆场及成品装车矿槽等产尘点，在密闭基础上设袋式除尘器。破碎机、筛分机宜采用整体密闭。
C.1.9 烧结熔剂燃料仓库、破碎室、筛分室、配料室、转运站各产尘点，应设袋式除尘器。除尘器收集的粉尘应采用密闭方式输送。
C.1.10 烧结机头、尾宜采用整体密闭罩。烧结室、环冷机各产尘点应设袋式除尘器或静电除尘器。
C.1.11 高炉炉顶、出铁口、主铁沟、铁口换气、撇渣器、摆动流嘴、渣沟等处应设吸尘点并设袋式除尘器或静电除尘器。吸尘罩型式及罩口风速应能有效防止烟气外逸。
C.1.12 高炉煤气净化应采用重力沉降室或湿式除尘器。转炉煤气净化应采用湿式除尘器。
C.1.13 炼钢铁水预处理脱硫扒渣应采用袋式除尘器或静电除尘器。
C.1.14 转炉、LF炉等应设袋式除尘器或静电除尘器，连铸钢包作业、中间罐倾翻作业平台设除尘装置。
C.1.15 铁合金、石灰料仓等物料输送跌落点应设除尘装置，钢渣处理过程应采用喷水抑尘或袋式除尘。
C.1.16 除尘装置卸、输灰宜采样机械输送或气力输送，卸、输灰过程不应产生二次污染。
C.1.17 通风管道应设置清灰孔，各除尘器出入口应设闸板阀及测试孔。
C.1.18 排风罩的制作和安装应符合GB/T 16758的相关要求。
C.1.19 除尘装置应在生产系统启动之前启动，在生产系统停机之后停机。
C.2 防毒设施及措施
C.2.1 其它化学有害因素应按照GB50019、GBZ1要求，安装防护设施，使作业场所化学有害因素浓度符合GBZ 2.1要求。
C.2.2 炮泥配料应采用不含有煤焦油沥青挥发物的原料。

C.2.3 煤气加热炉、球团、烧结、高炉、炼钢等厂房门口或人员进入现场必经路段应按GBZ/T 203的要求设置一氧化碳告知卡。

C.2.4 过剩煤气放散应点燃，放散管管口高度应高于周围建筑物，且距离地面不小于30米，放散时要有火焰监测装置和蒸气或氮气灭火措施。

C.2.5 有煤气和其他有毒有害气体泄漏的工作场所，应在不同位置设置两个疏散口。

C.2.6 凡开、闭时会冒出煤气的隔断装置盲板、眼镜阀、扇形阀或敞开式插板阀等，不应安装在厂房内或通风不良处。水封装置应能够检查水封高度和水位溢流的排水口；严防水封装置的清扫孔（排污闸阀或旋塞）出现泄漏。所有煤气水封均应悬挂警示标识。

C.2.7 除盐水站等存在酸碱作业的场所应设喷淋洗眼装置；氨水罐附近应放接水口。

C.2.8 使用有毒物品的工作场所应按照GB2893、GBZ158要求设置区域警示线、警示标识、中文警示说明以及必要的泄险区。

C.2.9 公用工程的污水处理间应采用自然通风与机械通风相结合的方式进行通风。

C.2.10 设备检修、维护中涉及地下管道、烟道、密闭地下室、槽车、罐类等密闭空间作业时，应按照GB 8958的有关规定执行。清淤泥作业时应注意事先通风，防止硫化氢中毒。

C.2.11 皮带粘结作业应采用无毒或低毒粘结剂，并保证工作场所的良好通风。

C.2.12 球团煤气加热炉、球团链篦机、回转窑及烧结机点火器处、高炉煤气加压站应悬挂醒目的安全警示牌，并通风换气。

C.2.13 厂房内有煤气或其他有毒有害气体工艺装置的阀门、生产用气管道、生产装置等设施或厂房附近有煤气或其他有毒有害气体的放散源，需要在厂房适当位置安装固定式有毒气体检测报警装置。

C.2.14 进入煤气设施内作业，应检测CO及氧气含量。合格后方可进入，同时佩戴便携式一氧化碳报警仪，采取防护措施，有煤气专业防护人员监护。作业人员进入设施内部工作时间间隔不少于2小时。

C.3 防噪声与振动设施及措施
C.3.1 对于链篦机、磨煤机、破碎机、筛分机、环冷机、空压机、强力混合机、除尘风机等产生强噪声设备，应首先从声源上进行控制，选用低噪声的工艺和设备，采取隔声、消声、吸声、隔振等噪声控制措施，使作业人员接触噪声声级符合GBZ 2.2的要求。
C.3.2 宜在链篦机、磨煤机、破碎机、筛分机、环冷机、空压机、强力混合机、除尘风机等作业地点建立隔声操作室，室内噪声强度应符合GBZ 2.2的要求。
C.3.3 对于少数生产车间及作业场所,采取相应噪声控制措施后其噪声声级仍不能达到GBZ2.2的要求时,应采取个体防护措施。
C.3.4 磨煤机、破碎机、筛分机、空压机、强力混合机、鼓风机、除尘风机及机泵等应设置独立基础或减振措施，强振设备与管道间应采取柔性连接方式避免振动传播，使作业人员全身振动的日接触强度不超过0.62 m/s2。
C.4 防暑降温设施及措施
C.4.1 对生产过程中产生余热及余湿的建筑物，如造球室、混合室、水泵站等应采取自然通风；
C.4.2 对在生产过程中有严格要求，应保持一定温度、湿度和空气洁净度的中控室应设置分体空调；起重机天车驾驶室、车间内主控室、操作室等应安装空调，使其室内空气温度均不超过28℃。
C.4.3 连铸平台结晶器浇注口附近应设冷风机。
C.4.4 高温热辐射区的操作人员还应采取穿戴隔热工作服、防护眼镜和鞋帽等个体防护装备。
C.5 防非电离辐射设施及措施
存在非电离辐射的工作场所，防护设施应符合GBZ 1的相关要求。

附　录　D 
（资料性附录）
钢铁冶炼企业常见应急救援设施列举

	序号
	应急救援设施分类
	应急救援设施列举

	1
	监测报警装置
	一氧化碳监测报警装置（主要包括但不限于：解冻室、高炉煤气加压站、高炉出铁口、煤气鼓风机、球团煤气加热炉、球团链篦机、回转窑及烧结机点火器处、高炉炉顶、风口平台、炼钢脱硫、扒渣、炉底出渣、混铁炉、转炉炉前、RH炉、处理罐区、连铸机、烤罐、中间包、整备机、火焰切割、煤气回收站、煤气除尘风机房、煤气储罐煤气柜活塞上部、烧结点火器及热风炉、风机房等可能发生煤气泄漏、聚集的场所）、氧含量监测装置（主要包括但不限于：氮氩加压站、吹氩站、转炉平台）

	2
	强制通风设施
	事故排风系统（主要包括但不限于：解冻室、煤气加压站、高炉出铁口小房、煤气鼓风机室、煤气除尘风机房、液压站、给水站加氯间、除盐水站酸碱间、空压机间、电气室、设有煤气隔断装置、眼镜阀、扇形阀或敞开式插板阀等设施封闭、半封闭空间）

	3
	现场紧急处置装置
	紧急喷淋洗眼器、化学应急事故处理设施和器材、围堰、泄露槽、泄险沟、事故池、洗液棉条、中和剂

	4
	急救用品
	急救药箱（医用酒精、过氧化氢溶液、0.9%的生理盐水、2%碳酸氢钠、2%醋酸或3%硼酸、脱脂棉花、棉签、中号胶布、绷带、剪子、镊子、医用手套、医用口罩、烫伤软膏、保鲜纸、创可贴、伤湿止痛膏、冰袋、止血带、三角巾、眼药膏、洗眼液、防暑降温药品、体温计、医用氧气瓶、急救毯、手电筒）

	5
	其他设备设施
	应急用品储柜、正压空气呼吸器、苏生器、逃生器、急救担架、应急救援通讯设备、应急通道、应急照明、逃生路线及标识、


附　录　E 
（资料性附录）
钢铁冶炼企业常见个体防护用品列举

	序号
	岗位
	主要个体防护用品

	1
	烧结球团原料工
	安全帽、防砸鞋、防刺穿鞋、工作服、防尘口罩、耳塞

	2
	烧结工
	安全帽、防尘口罩、耳塞、防强光、紫外线、红外线护目镜或面罩、隔热阻燃鞋、白帆布类隔热服、热防护服、防毒面具

	3
	球团焙烧工
	安全帽、防尘口罩、耳塞、防强光、紫外线、红外线护目镜或面罩、隔热阻燃鞋、白帆布类隔热服、热防护服、防毒面具

	4
	烧结成品工
	安全帽、防砸鞋、防刺穿鞋、工作服、防尘口罩、耳塞

	5
	高炉原料工
	安全帽、防砸鞋、防刺穿鞋、工作服、防尘口罩、耳塞

	6
	高炉炉前工
	安全帽、防尘口罩、耳塞、防强光、紫外线、红外线护目镜或面罩、隔热阻燃鞋、白帆布类隔热服、热防护服、防毒面具

	7
	高炉运转工
	安全帽、防尘口罩、耳塞、防强光、紫外线、红外线护目镜或面罩、隔热阻燃鞋、白帆布类隔热服、热防护服、防毒面具

	8
	炼钢原料工
	安全帽、防砸鞋、防刺穿鞋、工作服、防尘口罩、耳塞、防毒面具

	9
	转炉炼钢工
	安全帽、防尘口罩、耳塞、防强光、紫外线、红外线护目镜或面罩、隔热阻燃鞋、白帆布类隔热服、热防护服、防毒面具

	10
	电炉炼钢工
	安全帽、防尘口罩、耳塞、防强光、紫外线、红外线护目镜或面罩、隔热阻燃鞋、白帆布类隔热服、热防护服、防毒面具

	11
	炼钢浇铸工
	安全帽、防尘口罩、耳塞、防强光、紫外线、红外线护目镜或面罩、隔热阻燃鞋、白帆布类隔热服、热防护服、防毒面具

	12
	炼钢准备工
	安全帽、防尘口罩、耳塞、防强光、紫外线、红外线护目镜或面罩、隔热阻燃鞋、白帆布类隔热服、热防护服、防毒面具

	13
	煤气储运
	安全帽、防砸鞋、防刺穿鞋、工作服、耳塞、防毒面具

	14
	电气及设备维护
	工作服、安全帽、绝缘鞋、绝缘手套、防尘口罩、耳塞

	15
	电工维修
	绝缘服、绝缘鞋、绝缘手套、安全帽、防尘口罩、耳塞

	16
	污水处理
	工作服、安全帽、防砸鞋、防刺穿鞋、防酸碱套靴、防酸碱手套、防毒面具、棉纱手套、防尘口罩、防酸碱口罩、防护眼镜、耳塞、防酸碱围裙、防酸碱袖套、雨衣


附　录　F 
（资料性附录）
主报告的章节及内容组成

F.1建设项目概况
包括拟建项目名称、拟建地点、建设单位、项目组成及主要工程内容、岗位设置及人员数量等。对于改建、扩建建设项目和技术引进、技术改造项目，还应阐述建设单位的职业卫生管理基本情况以及工程利旧情况。

F.2职业病危害因素及其防护措施评价
F.2.1概括拟建项目可能产生的职业病危害因素及其存在的作业岗位、接触人员、接触时间、接触频度，可能对人体健康产生的影响及导致的职业病等。
F.2.2按照划分的评价单元，针对下列内容给出其合理性与符合性结论：
a)  针对可能存在的职业病危害因素，给出拟设置的职业病防护设施及其合理性与符合性结论：
b) 针对可能接触职业病危害的作业岗位，给出拟配备的个体防护用品及其合理性与符合性结论;

c) 针对可能发生急性职业病危害的工作场所，给出拟设置的应急救援设施及其合理性与符合性结    论;
d) 按照划分的评价单元，针对可能接触职业病危害的作业岗位，给出在可研条件下各个主要职业病危害因素的预期浓度(强度)范围和接触水平及其评价结论。
F.3综合性评价：
给出拟建项目拟采取的总体布局、生产工艺及设备布局、建筑卫生学、辅助用室、职业卫生管理、职业卫生专项投资等符合性的结论，列出其中的不符合项。

F.4职业病防护补充措施及建议
F.4.1提出控制职业病危害的具体补充措施;
F.4.2给出拟建项目建设施工和设备安装调试过程的职业卫生管理措施及建议。
F.5评价结论
确定拟建项目的职业病危害风险类别;给出拟建项目在采取了预评价报告所提防护措施后，各主要接触职业病危害作业岗位的职业病危害因素预期浓度(强度)范围和接触水平，明确其是否能满足国家和地方对职业病防治方面法律、法规、标准的要求。
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